TUBOS EEQUIPAMENTOS

APCLO | APCLO @ TUBULARS

Tubos Apolo.
Garantia de qualidade
e seguranca.

Os tubos Apolo atendem aos mais rigidos controles
de qualidade para oferecer toda a seguranca
necessdria para o seu projeto.

Tubos de ago para todos os segmentos.

www.tubosapolo.com.br



APCLO APCLO ) TUBULARS

TUBOS EEQUIPAMENTOS

Tubos para Redes de Incéndio

As instalacdes de combate a incéndio sao
obrigatdrias em todas as construcoes.
Evite os riscos com um sistema de
combate a incéndio eficiente e seguro.

A Apolo produz tubos de condug¢ao para redes de
incéndio e que atendem rigorosamente os cédigos
de seguranca do pais.



TUBOS PARA USO COMUM NA CONDUGAO DE FLUIDOS

Utilizados para a condugéo de fluidos e sélidos nao corrosivos em baixas pressoes.
Sao normalmente aplicados onde a garantia da estanqueidade, € um requisito, como no abastecimento residencial ou industrial de agua
(fria e quente), gas, redes de incéndio, refrigeragdo, etc. Normas de especificacdo atendidas pela Apolo: ABNT NBR 5580 e ABNT NBR 5590.

ABNT NBR 5580

Tubos de ago-carbono para uso comum na condugao de fluidos.
= Esta norma contempla os requisitos e substitui a norma DIN2440 (cancelada em 2004)
= Os tubos podem ser fornecidos Pretos ou Galvanizados.

ESPESSURA PESO (kg/m)
O Jero | ase v o
-ﬂll-ﬂll-ﬂll
15 (1/2") 21,3 225 265 3,00 1,220 1,108 1,267 1,42 750
20 (3/4") 26,9 225 | 265 3,00 1,37 1,580 1,77 1,440 1,647 1,86 750
25 (17) 33,7 265 335 375 2,03 2,510 2,77 2,103 2,588 2,39 750
32 (11/4”) 424 265 | 335 3,75 2,60 3,230 3,57 2,700 3,328 3,07 1000
40 (11/27) 48,3 300 335 375 3,35 3,710 4,12 3,464 3,833 4,33 1000
50 (2) 60,3 3,00 3,75 @ 4,50 424 5,230 6,19 4,384 5,372 6,61 1000
65 (21/2") 76,1 335 375 450 6,01 6,690 7,95 6,192 6,872 8,36 1000
80 (3") 88,9 335 | 4,00 @ 450 7,07 8,380 9,37 7,285 8,593 9,85 1000
90 (31/2") 101,6 3,75 425 500 9,05 10,20 11,91 9,52 10,73 12,53 1000
100 (4") 114,3 375 450 | 560 10,22 12,180 15,01 10498 | 12,456 @ 1579 1000
125 (57) 139,7 - 475 5,60 - 15,81 18,52 - 16,63 19,48 1000
150 (6”) 165,1 - 500 = 5,60 - 19,74 22,03 - 20,76 | 2317 1000
Embalagem: Os tubos séo fornecidos em feixes com quantidades e pesos que irdo variar de acordo
com a especificagao dimensional do produto ou acordo prévio.

* Pressdo de Trabalho: 50% da Pressao de Teste

Comprimento de fabricagdo: 6m (Sob consulta, outros comprimentos poderao ser fornecidos)
Extremidades: Lisas (corte reto) / Rosqueadas (BSP-conica 1ISO7/1) / Biseladas / Ranhuradas
Galvanizagao: Imerséo a quente

Massa de zinco por unidade de area: (400g/m2 min.)
Camada: 56 um

TOLERANCIAS DE FABRICAGAO

* Espessura: -12,5%

* Peso: > 10ton. + 10% / lote = 10ton. + 7,5% Produto certificado conforme

* Comprimento: + 50mm os requisitos da portaria
n° 246/2016 do Inmetro

Rebarba interna removida (RR): > 20 (3/4”)




ABNT NBR 5590

Tubos de ago-carbono, com solda longitudinal, pretos ou galvanizados.
(Esta norma contempla e pode substituir a norma ASTM A-53)
= Os tubos podem ser fornecidos Pretos ou Galvanizados.

PRESSAO MIN
DIAMETRO  DIA. EXT. ESPESSURA (mm) PESO (Kg/m) DE TESTE (psi)*
NOMINAL (mm) PRETO GALVANIZADO GRAU
-.-
15 (1/2) 213 2,11 2,77 1,00 1,27 1,05 1,33
20 (3/4") 26,9 2,11 2,87 8 1,29 1,69 . 1,36 1,77 g 700 700
25 (1") 337 2,77 338 * 2,11 2,50 * 222 2,60 * 700 700
32 (11/4") 424 2,77 3,56 : 2,71 3,39 : 2,85 3,52 : 1200 1300
40 (11/2") 483 2,77 3,68 * 3,11 4,05 * 3,27 420 * 1200 1300
1640 (sch 10) 1920 (sch 10)
50 (2) 60,3 2,77 391 (S%sgo) 393 4,44 748 413 5,63 7,87 | 2300 (sch40) = 2500 (sch 40)
2500 (sch 80) 2500 (sch 80)
1500 (sch 10) | 1750 (sch 10)
65 (21/2) 73,0 3,05 5,16 (szr?;m 5,26 8,63 11,41 5,53 8,86 12,00 | 2500 (sch40) | 2500 (sch 40)
2500 (sch 80) | 2500 (sch 80)
4,78 9,92 10,43 1220 (sch 10) = 1440 (sch 10)
80 (3") 88,9 3,05 5,49 762 646 1129 679 11,88 1930 (sch 40) 2260 (sch 40)
(Schs0) 15,27 16,06 2220 2500
2500 (sch 80) 2500 (sch 80)
1080 (sch 10) | 1250 (sch 10)
90 (31/2") 101,6 3,05 5,74 (386320) 7.41 13,57 18,59 780 | 1427 1955 | 2030 (sch40) = 2370 (sch 40)
2800 (sch 80) | 2800 (sch 80)
478 12,91 1358 | 960 (sch10) = 1120 (sch 10)
100 (47) 143 3,05 6,02 856 837 1607 880 1691 1500 (sch 40) | 1750 (sch 40)
(sch80) 23,32 2348 1900 2210
2700 (sch 80) 2800 (sch 80)
860 (sch 10) | 1010 (sch 10)
125 (5") 141,3 3,40 6,55 (sifgo) 11,56 | 21,77 30,94 | 1216 | 22,89 1670 (sch 40) | 1950 (sch 40)
2430 (sch 80) | 2800 (sch 80)
6,35 25,36 26,37 730 (sch10) = 850 (sch 10)
150 (6) 1683 3,40 711 1097 1383 2826 1454 2939 1520 (sch 40) | 1780 (sch 40)
(sch80) 42,56 1360 1580
2350 (sch 80) 2740 (sch 80)
6,35 1331 610 (sch 10) | 720 (sch 10)
200 (8) 219,1 376 s M0 o aass 1340 (sch 40) | 1570 (sch 40)
12,70 6464 1040 (sch 20) | 1220 (sch 20)
(sch80) ’ 2090 (sch 80) | 2430 (sch 80)
Embalagem: Os tubos séo fornecidos em feixes com quantidades e pesos que irao variar de acordo
com a especificagdo dimensional do produto ou acordo prévio
* Presséo de Trabalho: 50% da Pressao de Teste
COMPOSIGAO QUIMICA - VALORES MAXIMOS EM PERCENTUAL
OO ¢ (M| P S | Cu | Ni | Cr| Mo | Vi

B 025 095
g 030 120 005 0045 040 040 040 015 008

Comprimento de fabricagao: 6m (Sob consulta, outros comprimentos poderéo ser fornecidos)
Extremidades: Lisas (corte reto) / Rosqueadas (NPT-cbnica) / Biseladas / Ranhuradas
Galvanizacgao: Imers&o a quente

Massa de zinco por unidade de area: (550g/m2 - min.)
Camada: 77 um

TOLERANCIAS DE FABRICACAO

* Diametro: <40 (11/2") £ 0,40mm /> 40 (11/2") £ 1% . I
) Y Comprimentos e espessuras aqui ndo
* Espessura: ~12,5% especificadas, poderao ser fornecidos sob consulta
« Peso: +10% P P
* Comprimento: £ 50mm

Produto certificado conforme os requisitos
Rebarba interna removida (RR): > 20 (3/4") da portaria n° 246/2016 do Inmetro



TUBOS ELETRODUTOS

Sua utilizagao & especifica na protecdo de condutores eléfricos de alta e baixa tenséo
.

MNormas de especificagéo atendidas pela Apolo: ABNT NBR 5597 e ABNT NBR 55688

ABNT NBR 33597

Eletroduto de ago-carbono e acessérios, com revestimento protetor e rosca NPT.
= Fornecidos Galvanizados

DIAMETRO DIA. EXT. PESO EMBALAGEM

mm). | (EoRESSURA(mm) " ) (TUBOS COM LUVAS)
213 225 3279
28,7 2,25 4242
337 2,85 6,264
42,4 3,00 8,967 Amarrados padrao
483 3,00 10,311 com peso aproximado
60,3 3,35 14,436 de 500Kg
73,0 3,75 19,602
B89 3,75 24105
114,3 4,26 35,223
1413 5,00 51,189

150 (6) 1983 5,30 64833

ABNT NBR 5598

Eletroduto de ago-carbono e acessérios, com revestimento protetor e rosca BSP.
s Fornecidos Galvanizados

DIA. EXT. PESO EMBALAGEM
(mm).  ESPESSURA(mm) . o) (TUBOS COM LUVAS)
21,3 2,25 3278
26,7 2,25 4,242
37 265 6,264
42,4 2,65 8,019 Amarrados padrao
48,3 3,00 10,311 cOm peso aproximado
60,3 3,00 13,041 de 500Kg
76,1 335 18,441
88,9 335 21,687
143 3,75 31,293
1397 475 48,185
150 (6") 185,1 5,00 80,126
Comprimentos de fabricagao;_ __ 3mebm
Extremidades: _ Rosqueadas: NBR 5597 (NPT-cénica) MIBR 5598 (BSP-cdnica)

TOLERANCIAS DE FABRICAGAO

* Diametro: =40 MZ)£050mm/=>40(112") £ 1% GALVANIZAGAO

* Espessura: +125% * Imerséo a quente

*Peso: _ = 10% * Massa de zinco por unidade de area: (300g/m2 min.)
*Comprimento;_ = Z20mm * Camada: 42 pum

Crista

Raiz

Paralela Cénica

Conexdo Tubo Conexdo Tubo
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TUBOS ESTRUTURAIS

Largamente utilizados na construgao civil com a finalidade de sustentag&o, trelicas para galpdes, cercas,
andaimes e estruturas em geral. Norma de especificagdo atendida pela Apolo: ABNT NBR 8261 (Sob consulta,
outras normas similares poderao ser atendidas)

ABNT NBR 8261

Tubos de ago-carbono, formado a frio, com solda, de se¢ao circular, quadrada ou retangular para usos estruturais.
= Podem ser fornecidos Pretos ou Galvanizados nos perfis circulares, quadrados e retangulares.
= Para tubos galvanizados, somente mediante consulta.

TUBOS REDONDOS (SEGAO CIRCULAR)

DIAMETRO ESPESSURA / PESO
EXTERNO (mm) / (Kg/m)
gl - 225 25 | 20| a0 om0 o7 | 42| n 475 | 50|50 [ om | 570 o | 1t | e om0

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
0'95 1*05 1'21 1*28 1'35 Consulta  Consulta  Consulta Consulta Consulta  Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta  Consulta Consulta  Consulta  Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
1'21 1’35 1’57 1’65 1’75 Consulta  Consulta  Consulta Consulta Consulta  Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta Consulta  Consulta  Consulta  Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
1154 1’72 2'00 2’11 2'24 2’48 Consulta  Consulta Consulta Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta ~ Consulta Consulta  Consulta  Consulta  Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
1'98 2’21 2'58 2’72 2'90 3’20 Consulta  Consulta Consulta Consulta  Consulta  Consulta  Consulta ~ Consulta Consulta  Consulta  Consulta  Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
2'28 2’55 2'98 3114 3'35 3171 Consulta  Consulta  Consulta Consulta  Consulta  Consulta  Consulta ~ Consulta Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta

287 322 376 397 423 470 522 587 619 651 68 7,19 755 ORS00 S0 S o
350 392 459 485 517 575 640 720 760 799 838 88 931 954 1036 11,55 12,82 14,20
366 410 480 507 541 602 670 754 795 836 877 927 975 999 1086 1211 1345 1491
428 480 563 595 635 706 787 887 936 98 1034 1093 1150 1179 1283 1434 1596 17,73
646 682 7,29 812 905 1020 10,78 11,34 11,91 1259 1326 1359 1481 1657 1847 20,55

729 770 823 916 1022 1153 1218 12,83 1347 1425 1501 1539 16,78 1879 20,97 23,37

o . 1272 1436 1518 1599 1681 17,77 1874 19,22 20,97 2353 2630 29,36

Conile. Consla Consla CerelConola Gonata. 19,74 | 20,89 | 22,03 | 2260 2467 2770 3099 34,64

oe o 1522 17,9 18,18 19,16 20,13 2130 2247 2305 2517 2826 3162 3536

o o 16,10 18,19 1923 20,27 21,31 2255 2378 24,40 26,64 2993 3350 37,46

Sob Sob
B 3B 1991 2252 2381 2511 2640 2794 2948 3025 3306 37,17 4165 4663

Sob Sob
B . 2226 2518 2663 2808 2953 31,26 3299 3385 37,00 4162 4665 5227

Embalagem: Os tubos sao fornecidos em feixes com quantidades e pesos que irdo variar de acordo
com a especificagao dimensional do produto ou acordo prévio.




TUBOS DE SEGAO QUADRADA E RETANGULAR

| 300 | 335 | 375 | 425 | 450 | 475 | 500 | 530 | 560 | 575 | 630 | 7,11 | 800 | 9,00

PERFIL QUADRADO
20X20 1,66

25X25 213 235

30X30 260 2,87

35X35 307 340

40X40 354 302

50X50 448 497

60X60 542 602

70X70 636 707 787 887 937 986 1035 1093 1150 1179 1283 1434 159 17,73
80X80 720 812

90X90 823 917 1022 153 1219 1283 1348 1425 1501 1539 1678 1880 2007 2337
150X150 1387 1546 1727 1952 2064 2176 2287 2421 2554 2620 2862 3216 3601 4028

PERFIL RETANGULAR

IDEEN 162 1,81 211 | 222 236 @ 261
DG 209 234 273 288 307 340
<OPIR 147 164 190 200 213 @ 235
<DCIE 209 234 273 288 307 340
DG 241 0 269 315 | 331 354 | 3,92
SR 178 199 232 244 260 287
SO 241 269 315 331 | 354 | 392
COPI 178 199 232 244 260 287
LR 194 217 252 | 266 283 | 313
LD 225 252 294 310 330 3,66
LG 272 305 356 | 3,75 401 | 444
CDGIM 303 340 398 419 448 497
CDCIEN 366 4,10 4,81 507 | 542 | 6,02
DR 225 252 294 310 330 3,66
GOEIE 241 269 | 315 331 | 354 392
GO CI 288 322 377 397 424 471
100X60 729 812 905 1020 10,78 11,35 | 1191 | 1259 13,26 1359 14,81 16,57 18,47 | 20,55
100X80 823 917 1022 11,53 1219 1283 1348 1425 1501 1539 16,78 18,80 20,97 23,37

Embalagem: Os tubos sdo fornecidos em feixes amarrados com quantidades e pesos que irdo variar de acordo
com a especificagdo dimensional do produto ou acordo prévio.

Comprimento de fabricagao: 6m (Sob consulta, outros comprimentos poderéo ser fornecidos)
Extremidades: Lisas (corte reto) / Rosqueadas (BSP-conica)
Galvanizagao: Imers&o a quente

Massa de zinco por unidade de &rea: (250g/m2 min.)
Camada: 35 ym




TOLERANCIAS DE FABRICAGAO

e Diametro / Lados: Conforme tabela

D = 65mm +0,50mm

65mm < D < 90mm +0,60mm * Espessura: +12,5%
90mm <D < 140mm £0,75% +0,80mm *Peso:_ *10%
, * Comprimento: - Omm +50mm
D £ 1% « Retilineidade: 2,5mmim

SECAO CIRCULAR

Grau A=> LR min.: 310MPa / LE min.: 228Mpa
Grau B => LR min.: 400MPa / LE min.: 290Mpa

Alongamento minimo em fung&o do grau e da espessura:
Grau A/ esp. = 3,00mm =>25% - Grau A/ esp. < 3,00mm => Al = [2,20 x esp. + 17,50]
Grau B/ esp. = 4,60mm =>23% - Grau B / esp. < 4,60mm => Al = [2,40 x esp. + 12,00]

SEGAO QUADRADA E RETANGULAR

Grau A => LR min.: 310MPa / LE min.; 269Mpa

Grau B => LR min.; 400MPa / LE min.: 317Mpa

Alongamento minimo em fungao do grau e da espessura:

Grau A/ esp. = 3,00mm =>21% - Grau A/ esp. < 3,00mm => Al = [2,20 x esp. + 17,50]
Grau B/ esp. = 4,60mm => 19% - Grau B / esp. < 4,60mm => Al = [2,40 x esp. + 12,00]

023 135 004 005

Obs.: Estes tubos ndo possuem garantia de
estanqueidade. Outros comprimentos e espessuras
aqui nao citados, poderao ser fornecidos sob consulta

Pioneira no mercado de tubos.
Tradicao e qualidade!




TUBOS INDUSTRIAIS / MECANICOS

Sao utilizados em implementos rodoviarios € agricolas, como 0nibus, tratores e colhedeiras e podem também ser encontrados em carros
de stock car e em diversas aplicagdes que exigem precisao dimensional, pois sdo chamados também de tubos de precisdo. Norma de
especificacdo atendida pela Apolo: ABNT NBR 6591 (Sob consulta, outras normas similares e de mesma aplicagéo poderao ser atendidas)

ABNT NBR 6591

Tubos de ago-carbono com solda longitudinal de secao circular, quadrada, retangular e especial para fins industriais.
= O tubos podem ser fornecidos pretos ou galvanizados e em segéo circular, quadrada ou retangular.
= Para tubos galvanizados, somente mediante consulta.

TUBOS REDONDOS (SEGAO CIRCULAR)

DIAMETRO ESPESSURA / PESO
EXTERNO (mm) / (kg/m)
| ol mm | 200 225 265 280 300 93| 375 | 425 | 4% | 475 S0 S 575 630 Tt am | o
Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
0’84 21’30 0'95 1'06 1'22 1'28 Con:ulta Con:ulta Con:ulta Con:ulta ConZuIta ConZuIta ConZuIta ConZuIta ConZuIta ConZuIta ConZuIta Con:ulta Congulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
1’00 25’40 1’15 1’28 1’49 1’56 Consulta Consulta  Consulta ~ Consulta ~ Consulta ~ Consulta  Consulta  Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta Consulta Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
1'05 26’70 1'22 1’36 1v57 1'65 Consulta Consulta Consulta ~ Consulta ~ Consulta ~ Consulta  Consulta  Consulta  Consulta ~ Consulta Consulta Consulta Consulta

1 ’ 13 28’60 1 '3 1 1 '43 1 '70 1 '78 Coizzlta Coizzlta Coizzlta Coizzlta Coizzlta Co?lzs Ita Coizzlta Co?lzs Ita Coizzlta Coizzlta Coizzlta Coizzlta Coizzlta
1 ’25 A ’75 1 '45 1 '64 1 '90 2 ' 00 2’ 13 2 ’35 Co?'lzzlta Co?'lzzlta Coigzlta Co?\c;: Ita Coizzlta Co?\c;: Ita Coizzlta Coizzlta Coizzlta Coizzlta Coizzlta
1 ’32 33’40 155 173 201 21 225 248 Coigzlta Coigzlta Coizzlta COSH(S)E Ita Co?wzzlta COSH(S)E Ita Co?wzzlta Co?wzzlta Co?wzzlta Co?gﬁlm Co?gﬁlm
1 ’38 34’90 1 '62 1 '81 2' 1 2 ’ 22 2 ’ 36 2 ’6 1 Coizzlta Coizzlta Coizzlta Co?\gg Ita Coigzlta Co?\gg Ita Coigzlta Coigzlta Coigzlta Coizzlta Coizzlta
1 '50 38’1 0 1 '78 1 '99 2 ) 32 2 '44 2 ’60 2 ’87 Coizzlta Coizzlta Co?ngslta Co?lc;: Ita Coi:zlta Co?lc;: Ita Coi:zlta Coi:zlta Coi:zlta Coizzlta Coizzlta
1 '63 4 ’27 1 '94 2' 17 2 '52 2 ' 66 2 ’83 3’ 13 Co?gzlm Co?gzlm Co?leIta Co?:s)s Ita Co?;ﬁlta Co?:s)s Ita Co?;ﬁlta Co?;ﬁlta Co?;ﬁlta Coizzlm Coizzlm
1 ’66 42’20 1 '98 2 v 22 | 2 2 59 2 2 72 |2 ’90 3 ’21 Coizzlta Coizzlta Coigglta Cosnzs Ita Coizzlta Cosnzs Ita Coizzlta Coizzlta Coizzlta Coigzlta Coigzlta
1 ’75 44’45 2 ' 09 2 ' 34 2 '73 2 ' 88 3 ’07 3 ’40 Coi:zlta Coi:zlta Co?lgzlm c;;: Ita Coi:zlta c;;: Ita Coi:zlta Coi:zlta Coi:zlta Coi:zlta Coi:zlta
1 '88 47’60 2 y 25 2 ! 52 2 ! 94 3 ! 09 3 ’30 3 ’66 Coi:zlta Coi:zlta Co?leIta Co?;z Ita Co?;ﬁlta Co?;z Ita Co?;ﬁlta Co?;ﬁlta Co?;ﬁlta Coi:zlta Coi:zlta
1 ’90 48’30 2 ’ 28 2 ' 56 2 '98 3' 14 3 ’ 3% 3 ' 7 Coflgzlta Coflgzlta CO?IZE"B Cosngs Ita Coizzlta Cosngs Ita Coizzlta Coizzlta Coizzlta Coizzlta Coizzlta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
2'00 50’80 2’41 2'69 3¥15 3’31 3’54 3’92 Consulta ~ Consulta ~ Consulta ~ Consulta ~ Consulta  Consulta  Consulta ~ Consulta Consulta Consulta Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
2'38 60’30 2'88 3'22 3'77 3'97 4*24 4*71 5*23 Consulta ~ Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta  Consulta  Consulta  Consulta Consulta Consulta
Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
2’50 63’50 3'00 3'40 3'98 4'19 4’48 4’70 5’53 Consulta ~ Consulta ~ Consulta ~ Consulta  Consulta  Consulta  Consulta  Consulta Consulta Consulta

288 7300 350 393 460 485 518 575 640 721 760 799 838 88 931 954 S%. 1155 1282
300 7620 366 410 481 507 542 602 670 754 796 837 878 927 975 999 1086 1211 1345
350 8890 420 481 564 595 636 707 787 887 937 986 1035 1093 11,50 1179 12,83 1434 1596
4,00 101,60 905 1020 1078 11,34 1191 1259 1326 1359 14,81 1657 1847
450 1430 554 622 730 770 823 917 1022 11,53 1218 1283 1347 1425 1501 1539 1678 1879 20,97

556 141,30 12,72 1436 1518 1599 16,81 17,77 1874 1922 20,97 2353 26,30
6,50 165,10 1492 16,86 17,82 18,78 19,74 1 20,89 22,03 22,60 24,67 27,70 30,99
6,63 168,30 1522 1719 18,18 19,16 20,13 21,30 2247 23,05 25117 2826 31,62
7,00 177,8 16,10 | 18,19 = 19,23 ' 20,27 2131 2255 2378 2440 26,64 29,93 33,50
8,63 2191 1991 2252 2381 2511 2640 27,94 2948 3025 33,06 37,17 41,65

Embalagem: Os tubos séo fornecidos em feixes amarrados com quantidades e pesos que irdo variar de acordo
com a especificagao dimensional do produto ou acordo prévio.




TUBOS DE SEGAO QUADRADA E RETANGULAR

ESPESSURA / PESO
PERFIL mm) / (kg/m
200 | 225 | 265 | 200 | 300 | 335 | 375 | 425 1 450 [ 475 | 500 | 530 | 575 | 60 | 11 | 600 | 50 |
PERFIL QUADRADO

- Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
20X20 1 ! 15 1 '28 1 ’49 1 '56 1 '66 ConZuIta Cog:glta Coggglta Conglta Cog:glta Cog%lta Cogzglta Cog‘;glta Coggglta Conglta Cog%lta Cog‘;glta
- ol 0 ol ol ol 0 ol 0 ol ol ol
25X25 1 '47 1 '64 1 ’90 2’00 2’ 13 2'35 Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta
30X30 1 '78 1 '99 2’32 2 '44 2 '60 2'87 Cog:glta Cogzglta Coggglta Cog(;glta Cogzglta Cogzglta Coggglta Coggglta Cogzglta chgglta Cog‘;glta
ol 0 ol ol ol 0 ol 0 0l ol ol
35X35 2'09 2’34 2’73 2788 3’07 3’40 Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cosnsglta Cogsglta
40X40 2 '41 2 ! 69 3’ 15 3 '3 1 3 '54 3 ! 92 Cog(;glta Conglta Coggglta Cogzglta Cogzglta COé\Zglta Cog(;glta Cog(:glta Cogzglta COQZE Ita Coggglta
- ol 0 ol ol ol 0 ol 0 ol ol ol
50X50 3’03 3’40 3’98 4’1 9 4’48 4’97 Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogs;lta Cogsglta Cogsglta Cogsglta Cogsalta Cogsglta
60X60 3'66 4' 10 4’81 5'07 5'42 6'02 Cog(;glta Cog%lta Cog(;glta Coggglta Coggglta Cog(;glta Coggglta CogZEIta Coggglta Cosnl;glta Cog(;glta
ol o ol ol ol 0 ol 0 ol ol ol
80X80 4’91 5’51 6’47 6’82 7’29 8’ 12 Consulta ~ Consulta ~ Consulta  Consulta Consulta Consulta Consulta Consulta ~ Consulta ~ Consulta  Consulta
70X70 6,36 707 | 787 887 937 986 1035 1093 11,79 12,83 14,34 1596 17,73
90X90 823 917 10,22 1153 1219 1283 13,48 14,25 1539 16,78 18,80 20,97 23,37
150X150 13,87 | 1546 | 17,27 19,52 | 20,64 21,76 22,87 2421 26,20 28,62 32,16 36,01 40,28
PERFIL RETANGULAR
Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
20X35 1 '62 1 '81 2 ) 11 2'22 2'36 2'61 . Congulta Conzulta . . Congulta . ConZuIta ConZuIta ConZuIta .

Consulta Consulta  Consulta Consulta Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
20X50 2'09 2'34 2’73 2’88 3’07 3'40 Consulta ~ Consulta ~ Consulta  Consulta Consulta Consulta Consulta Consulta  Consulta  Consulta  Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
30X20 1 '47 1 '64 1 ’90 2 '00 2 4 13 2'35 Consulta  Consulta Consulta Consulta  Consulta  Consulta

Consulta Consulta  Consulta Consulta Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
OO 209 234 273 288 307 340 o0 S A 0 0 0

Consulta ~ Consulta ~ Consulta Consulta Consulta  Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta
Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
30X50 2 '41 2 ! 69 3’ 15 3 '3 1 3 '54 3 ! 92 Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta Consulta Consulta Consulta Consulta  Consulta  Consulta  Consulta

1 ’78 1 '99 2’32 2’44 2’60 2'87 Coizzlta Coizzlta Co?g:lta Coizzlta Coizzlta Co?lgzlta Co?;:ha Co?lgzlta c;c;:na Coi[s):ha Coigzlta
2 ’41 2 ) 69 3’ 15 3 '3 1 3 '54 3 ) 92 Coizglta Co?;zlta Co?:;zlta Co?]zzlta Co?;zlta Co?:;zlta Coi‘;zlta Co?\gzlta Co?:;zlta Co?lzz Ita Co?:;zlta
1 '78 1 ’99 2’32 2’44 2’60 2’87 Co?;:lta Coizzlta Co?\c;:ha Coizzlta Coizzlta Co?lzzlta Co?:;:lta Coﬁgzlta Co?:s’:ha Cosncs’:ha Co?\c;:ha
1 ’94 2' 17 2’52 2 '66 2 '83 3' 13 Coizzlta Coizzlta Co?:;zlta Co?]zzlta Co?]zzlta Co?\(;zlta CoiZZIta Coizzlta Co?lzzlta CoiZ:Ita Coigzlta
2’25 2’52 2’94 3’1 0 3’30 3’66 Co?;:lta Coizzlta Co?;:ha Cosr;;zlta Coi:zlta Coigglta Co?;:lta Coﬁgsna Co?lgzlta Co?\cs’:Ita Co?;:ha
272 305 356 375 401 444 Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob

Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta Consulta Consulta Consulta Consulta  Consulta  Consulta  Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
40X60 3'03 3'40 3'98 4’19 4’48 4'97 Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta Consulta Consulta Consulta Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
40X80 3'66 4'10 4’81 5'07 5'42 6'02 Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta Consulta Consulta Consulta Consulta  Consulta  Consulta  Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
50X25 2'25 2'52 2'94 3’10 3’30 3'66 Consulta Consulta Consulta ~ Consulta  Consulta

Consulta Consulta  Consulta  Consulta Consulta Consulta

Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
50X30 2 '41 2 ) 69 3’ 15 3 '3 1 3 '54 3 ! 92 Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta Consulta Consulta Consulta Consulta  Consulta  Consulta  Consulta
Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob Sob
55X40 2'88 3'22 3'77 3’97 4*24 4'71 Consulta ~ Consulta ~ Consulta  Consulta Consulta Consulta Consulta Consulta  Consulta ~ Consulta  Consulta

100X60 729 @ 812 9,05 1020 10,78 11,35 11,91 1259 1339 14,81 16,57 1847 | 20,55
100X80 823 917 1022 1163 1219 1283 1348 1425 1539 16,78 1880 20,97 23,37

Embalagem: Os tubos séo fornecidos em feixes amarrados com quantidades e pesos que irdo variar de acordo
com a especificagao dimensional do produto ou acordo prévio.

Comprimentos de fabricagao: 6m (Sob consulta, outros comprimentos poderao ser fornecidos)
Extremidades: Corte reto
Galvanizagao: Imers&o a quente

Massa de zinco por unidade de area: (250g/m2 min.)
Camada: 35 um

TOLERANCIAS DE FABRICAC.AO
+ Diametro / Lados: Conforme tabela

: SECAO oEspessura:__ +12,5%
DIMENSAO * Peso: +10%
CIRCULAR, QUADRADA E RETANGULAR Y - .
* Comprimento:_ + 50mm — Omm (outras tolerancias poderdo ser acordadas)
150<9 <400 1 0,20mm * Retilineidade:_ @ > 25,40 mm = 2,5mm /m
40,0<@<63,0 +0,25mm

63,0<@ <90,0 +0,30mm COMPOSIGAO QUIMICA - VALORES MAXIMOS EM PERCENTUAL
90,0 <@<100,0 +0,35mm (ANALISE DE PANELA)

100,0 < @< 127,0 +0,40mm
127,0< @ <168,3 +0,45mm 0,23 1,00 0,04 0,05
168,3 < @ < 203,2 +0,60mm

203,2 <0 =218,1 % 1,50mm Obs: Estes tubos nio possuem garantia de estanqueidade.
Outros comprimentos e espessuras aqui ndo citados,
poderao ser fornecidos sob consulta.




TUBOS PARA TROCA TERMICA

Séo destinados para uso em caldeiras, geradores de vapor, serpentinas de aquecimento, aquecedores, pré-aquecedores, evaporadores,
condensadores etc. Sempre onde ha a necessidade da troca de calor e extensao da vida util do tubo soldado, quando 0 mesmo for
submetidos a temperaturas altas e constantes. Normas de especificagdo atendidas pela Apolo: ASTM A-178 e ASTM A-214

ASTM A-178 | A-214

A-178: Standard Specification for Electric-Resistance-Welded Carbon Steel and CarbonManganese Steel Boiler and Superheater Tubes
A-214: Standard Specification for Electric-Resistance-Welded Carbon Steel Heat-Exchanger and Condenser Tubes

DIAMETROREAL  ESPESSURA NOMINAL ACABAMENTO
DE PONTA ACABAMENTO
GRAU COMP. (m)
EXTERNO
0840 2130  0078a0,118 200a3,00
1000 2540  007820,118 2,00 3,00
1116 2690  0,078a0,118  2,00a3,00
18 2860 007820104 2,00a 2,65
14 3175 007820132 2,00a335
12 3810  0078a0,148 2,00a375
NORMA 1669 4240  0,078a0,187 2,00a4,75
ASTM A-178
(A178)
ASTMA214 4900 4830 007820220 2002560  “A"'C'e'D’
6212
(A214) Corte reto (Demais sob Nu (Preto)
2 5080 | 0078a0.187 200475 . U consulta)

0 grau do aco
23/8 60,30  0,078a0,280 2,00a7,10

2112 63,50 | 0,078a0,252 | 2,00a6,40

27/8 73,00  0,078a0,299 2,00a7,60

3 7620 | 0,078a0,276 | 2,00a7,00

3112 88,90  0,078a0,2315 2,00a8,00

4 101,60 | 0,095a0,167 & 2,41a4,25

41/2 114,30 0,078a0,315 2,00a8,00

5 127,00 | 0,095a0,167 = 2,41a4,25




Carbono - C (%) 0,06a0,18

0,27 max.

Carbono - C (%) 0,35 max. Carbono - C (%)

Manganés — Mn (%) 0,27a0,63 Manganés — Mn (%) 0,80 max. Manganés — Mn (%) 1,00 a 1,50
Fésforo - P (%) 0,035 max. Fésforo - P (%) 0,035 max. Fosforo - P (%) 0,030 max.
Enxéfre — S (%) 0,035 max. Enxéfre — S (%) 0,035 max. Enxofre - S (%) 0,015 max.

Silicio — Si (%) Nao especificado

Nao especificado Silicio - Si (%) Silicio - Si (%) 0,10 min.

LE (min) = 180 MPa LE (min) = 255 MPa LE (min) = 275 MPa
LR (min) = 325 MPa LR (min) = 415 MPa LR (min) = 485 MPa
AL % (min) = 35 AL % (min) = 30 AL % (min) = 30

Carbono - C (%)
Manganés — Mn (%)

0,18 max Para esta norma nao ha exigéncia de limites
0,27 20,63 de resisténcia a tragao, escoamento e
alongamento percentual.

Fosforo — P (%) 0,035 max.
Enxofre - S (%) 0,035 max.
Silicio — Si (%) Nao especificado

TOLERANCIAS DE FABRICAGAO

* Diametro / Lados: Conforme tabela

* Espessura: -0/+18%
* Peso: -0/+10%
@<254 +0,10mm Esta variagéo do peso € aplicavel para lotes de 50
254 <@ < 38,1 +0,15mm tubos ou mais, menores do que @ 101,6mm ou para

lotes de 20 tubos ou mais, maiores do
que @ 101,6mm.

412<0 <483 +0,20mm
50,80 < @ < 60,30 +0,25mm

63,5<@<755 +0,30mm * Comprimento:__ @ < 50,80 mm =+ 3mm /- 0mm
762<@ <1016 +0,35mm @2 50,80 mm + 5mm / — Omm
(outras tolerancias poderao ser acordadas).

@>114,3 +0,38mm /- 0,64mm

* Retilineidade:__ Os tubos devem ser razoavelmente retos de forma a

Para esta norma néo ha exigéncia de limites nao comprometer a sua aplicagéo.
de resisténcia a tragdo, escoamento e
alongamento percentual + Estaqueidade:__ Os tubos séo submetidos a um teste hidrostatico
com pressdes calculadas pela seguinte expressao:
220,6 *t/D (MPa)

t = espessura / D = didmetro externo




TUBOS PARA ESTACA

Sua fungao segue o significado de sua nomenclatura. Sao tubos estruturais aplicados na construcéo civil, durante as fundagdes de edificios,
muros de contengao, nas estruturas de sustentacdo em obras de tineis e demais componentes tubulares que iréo atuar como estacas.
Norma de especificagao atendida pela Apolo: ASTM A-252

ASTM A-252

Standard Specification for Welded and Seamless Steel Pipe Piles
AApolo Tubos e Equipamentos SA, buscando desenvolver novos produtos e visando a expanséo de novas possibilidades
para seus clientes esta agora fabricando tubos soldados em aten¢éo a norma ASTM A-252 nas séries 1,2 e 3.

Os tubos poderao ser produzidos nos seguintes didmetros:

DIAMETROS NOMINAIS (inch)
65/8" 8518 95/8
DIAMETROS NOMINAIS (mm)
168,3 2191 2445

*Sob consulta, outros didmetros também poderéo ser negociados.

As espessuras nominais padrao cobertas séo:

ESPESSURAS NOMINAIS, PADRAO, ESPECIFICADAS PELA NORMA ASTM A-252 (mm)

2,77 3,58 4,37 4,78 5,16 6,35 7,04 7,92 8,18 8,74 9,53 11,13 12,7.

Sob consulta, outras espessuras também poderdo ser negociadas.

Comprimentos de fabricagéo: 6m (Sob consulta, outros comprimentos poderéo ser fornecidos)
Extremidades: Lisas (corte reto)

* Diametro: +1%
¢ Espessura: - 5%
* Peso: +15% - 5%

* Comprimento:
* Retilineidade:

+ 17 (25,4mm)
Razoavelmente retos de forma a ndo impedir
a utilizagdo como estaca (sem mensuragéo especifica)

PROPRIEDADES MECANICAS

COMPOSICAO QUIMICA
(CONTROLE APENAS PARA O FOSFORO)

414 455

LR (MPa) 345 Fosforo - P (%)
LE (MPa) 205 240 310
Al (%) em 2’ 30 25 20 0,05 max.




TABELAS E CALCULOS UTEIS

SISTEMA INGLES (pol)

SISTEMA METRICO (mm)

FATORES PARA CONVERSAO DE UNIDADES DE PRESSAO

PARA CONVERTER DE

ROSCAS

PARA MULTIPLIQUE POR
Ibf/pol? 14,223197
bar 0,980665
MPa 0,0980665
atm 0,967842

m.c.a 10,0
N/mm? 0,0980665
Kgflcm? 0,07030768

bar 0,06894414
MPa 0,00689441
atm 0,0680492

m.c.a 0,7030768
N/mm? 0,00689441
Kgflcm? 1,0197162
Ibf/pol? 14,5044963

MPa 0,1

atm 0,9869304

m.c.a 10,197162
N/mm? 0,1
Kgflcm? 10,197162
Ibf/pol? 145,044963

bar 10,0
atm 9,869304

PARA CONVERTER DE

1)1

11/4”

11/2”

2!1

21/2”

3”

4”

6”

PARA MULTIPLIQUE POR
m.c.a 101,97162
N/mm? 1,0
Kgflcm? 1,033226
Ibf/pol? 14,695257
bar 1,0132427
MPa 0,10132427
m.c.a 10,33226
mmHg 460,0
N/mm? 0,10132427
Kgf/lcm? 0,1
Ibf/pol? 1,4223197
bar 0,0980665
MPa 0,00980665
atm 0,0967842
N/mm? 0,00980665
atm 0,00131579
Kgflcm? 10,197162
Ibf/pol? 145,044963
bar 10,0
MPa 1,0
atm 9,869304
m.c.a 101,97162
]
; K
/
' /
//
" <




Tubos Grooved

O sistema de unido grooved constitui um dos
métodos mais eficientes e avancados para unidao
de tubos de aco, permitindo obter uma efetiva
economia no que se refere aos custos e prazos,
além de conferir maior facilidade de instalagcao

e manuten¢ao em relagao aos sistemas roscados.

APCLO APCLO %) TUBULARS

TUBOS EEQUIPAMENTOS



APCLO

TUBOS EEQUIPAMENTOS

Rio de Janeiro
Av. Chrisostomo Pimentel de Oliveira, 2651
CEP 21650-001 - Pavuna - Rio de Janeiro | RJ
Comercial: (21) 3452-9130
Qualidade: (21) 3452-9122

Séo Paulo
(11) 2273-1666

comercial@tubosapolo.com.br

www.tubosapolo.com.br

APCLO %) TUBULARS

Escritério Comercial
Rua do Passeio, 70 - 3° andar
CEP 20021-290 - Centro - Rio de Janeiro | RJ
(21) 3907-4000/ (21) 2262-0729

Fabrica
Av. Dr. Leo de Affonseca Netto, 750
CEP 12605-720 - Jardim Novo Horizonte - Lorena | SP
(21) 12 3159-0060

comercial@apolotubulars.com.br

www.apolotubulars.com.br




